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Приложение №2  к Тендерной документации

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Пресс листогибочный (гибочно – правильный станок)

 малой силовой гибки
для гибки заготовок двояковыпуклой кривизны 

из листового проката толщиной до 12 мм и габаритами 2000 х 8000 мм

I. Требования к закупаемому оборудованию:

В технической спецификации поставляемого оборудования, поставщиком должна быть указана модель и марка поставляемого оборудования.

Поставляемое оборудование –гибочно – правильный станок малой силовой гибки, должен соответствовать следующим техническим характеристикам:
	Наименование параметра
	Числовое значение

	Усилие на рабочем органе, кН (т с.)
	500 (50)

	Габариты обрабатываемого листа, мм:

– длина, не более

– ширина, не более

– толщина, не менее
   - для судостроительных сталей 

   - для АМг сплавов
	8000

2000

11
12

	Напряжение питающей сети, В
	380

	Частота питающей сети, Гц
	50

	Установленная мощность станка, не более кВт
	2,5

	Габариты станка без пульта, не более, мм:

– длина

– ширина

– высота
	2230
1550
2650

	Масса станка, не более кг
	3000


Гибочно – правильный станок малой силовой гибки должен представлять собой станину с колесом большого диаметра и профилированным роликом между которыми осуществляется прокатка листов. Перемещение листов в направлении прокатки должно выполняться за счет нижнего колеса большого диаметра приводимого в движение электромотор-редуктором.
Комплект поставки должен состоять из:

· Гибочно – правильного станка малой силовой гибки;
· Запасные части;
· Сменные части;
· Техническая и эксплуатационная документация.
Комплект технической и эксплуатационной документации, в свою очередь должен содержать:

- технический паспорт (с принципиальными схемами: электрическими, кинематическими);
- комплект чертежей (Сборочные и монтажные чертежи, схемы, технические требования, чертежи быстроизнашивающиеся деталей и т.п.);

Вся документация должна поставляться на русском языке в одном экземпляре –     в бумажном виде, и дополнительно в электронном виде, если иное не оговорено договором.

Полный срок эксплуатации гибочно – правильного станка малой силовой гибки должен составлять  не менее 10 лет. 

II. Требования к поставщику оборудования:

Поставщик оборудования должен обеспечить:

· Изготовление станка в срок не более 3-х месяцев, с момента заключения договора.

· Доставку оборудования (до завода, г. Уральск на условиях DAP Инкотермс 2010), если иное не оговорено договором.

· Монтаж оборудования на подготовленный фундамент и пуско-наладочные работы, если иное не оговорено договором.

· Обучение производственного персонала завода навыкам работы на гибочно – правильном станке малой силовой гибки (со сроком обучения не менее 1-й недели, и количеством обучаемых - 2 чел.).
· Гарантийное и послегарантийное обслуживание.
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